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CASO NH3 + GLICOL: PLATAFORMA DINOSOL EN TELDE 



CASO NH3 + GLICOL: PLATAFORMA DINOSOL EN TELDE

Superficie refrigerada: 11.000 m2 aprox. (todo frescos)

Edificio existente: instalación nueva que sustituye a una anterior de R-134a + glicol

  Cámaras frigoríficas:



CASO NH3: SOLUCION FRIGORIFICA

Plantas frigoríficas: NH3 inundado por gravedad + glicol a -8ºC

 - Planta CIBOX 1 : 3 x OSKA 8581 (879 kW a -11/+40ºC)

 - Planta CIBOX 2 : 3 x OSKA 8581 (879 kW a -11/+40ºC)

Condensadores adiabáticos: 2 de 16 ventiladores. En forma de V.

 - Sistema adiabático: pads  

Cámaras frigoríficas:

 - En parte de las cámaras se aprovechan los 

aeroenfriadores existentes, tras procedimiento de limpieza

Desescarche:

 - Aire (resistencias instaladas)

 - Resistencias (aeroenfriadores existentes)

 



CASO NH3+GLICOL: ESQUEMA HIDRAULICO



CASO NH3+GLICOL: PLANTAS ENFRIADORAS



CASO NH3+GLICOL: PLANTAS ENFRIADORAS



CASO NH3+GLICOL: CONDENSACION



CASO NH3+GLICOL: BOMBEO y AEROENFRIADORES



CASO NH3+GLICOL: TUBERIA GLICOL EXISTENTE
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CASO CO2 TRANSCRITICO: PLATAFORMA BONPREU EN CERVELLÓ



CASO CO2 TRANSCRITICO: PLATAFORMA BONPREU “ON-LINE” EN CERVELLÓ

Superficie refrigerada: 4.000 m2 aprox. (3.700 m2 en fresco, resto congelados)

Edificio singular (antiguas cavas Rondel): instalación “poco” invasiva 

Cámaras frigoríficas:

 - Cámara frescos:

  - Cámara frutas:  +6/+8ºC

  - Cámara expedición: +3/+4ºC 

  - Cámara recepción: +3/+4ºC

 - Cámaras congelados:

  -Cámara congelados: -25ºC

  -Cámara hielo seco: -25ºC

Potencia frigorífica:

 - Frescos: 330 kW

 - Congelados: 41 kW

Situación: Cervelló (Barcelona). 

Temperatura de proyecto: +36ºC



CASO CO2 TRANSCRITICO: CENTRAL FRIGORIFICA

Central frigorífica: CO2 BoosterTranscrítico 

 - Compresores MT: 5 x 6FTE-50K (392 kW)

 - Compresores Paralelos: 2 x 6FTE-50K

 - Compresores LT: 3 x 2DSL-5K

 - Eyector de líquido: Danfoss CTM 2 LE 800 

Gas Cooler: de 6 ventiladores. En forma de V.

 - Apoyo adiabático: spray 

Cámaras frigoríficas:

 - Cámara frescos:

  - Cámara frutas:      3 evaporadores

  - Cámara expedición: 7 evaporadores 

  - Cámara recepción:   8 evaporadores

 - Cámaras congelados:

  -Cámara congelados: 3 evaporadores

  -Cámara hielo seco:    1 evaporador

Desescarche:

 - Frescos: aire (resistencias instaladas)

 - Congelados: resistencias + ThermoShutter



Eyector de líquido

Separador

Intercambiadores a placas

CASO CO2 TRANSCRITICO: ESQUEMA CENTRAL FRIGORIFICA



CASO CO2 TRANSCRITICO: CENTRAL FRIGORIFICA



CASO CO2 TRANSCRITICO: EVAPORADORES CAMARAS FRESCOS



CASO CO2 TRANSCRITICO: CORTINAS DE AIRE CAMARAS CONGELADOS

Thermo-Shutter: Mayekawa



Motivaciones para seleccionar el sistema CO2 Transcrítico:

- Nivel de potencia pequeño/mediano.

- Menor diámetro de las tuberías

- Coste económico

- Menor nivel sonoro de la central

- Eficiencia energética

CASO CO2 TRANSCRITICO: MOTIVOS DE LA DECISION



GRACIAS POR SU ATENCIÓN
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